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PLANFRASER

Durch - Schnitt-
ur; mve;ser i ? Beschreibung Serie Seite
ereic iefe oy
Uy
EOLDTRHUAD*** Inl
- M_P
30,1-801 49 Planfréser 30° 5M_P oM 148
GOLDCRUAD*** ¥
- M .
171317 78 Planfraser 30° 5G5M 565 149 =
DIPOSISEKA
40-125 6 DM_G 150

Planfraser DM_G

7

Druckfehler, Irrtiimer und technische Anderungen vorbehalten.

Member IMC Group 1 33
® /ngersoll

Cutting Tools



U
MIT EINSCHRAUBANSCHLUSS 6?
i

M
@d1

T Artikel-Nr. D @ 0L o ®

[

- 12F1D030043X8R00 30 29 67 43 110 03 05 M6 4 Vo020
12F1D035043X8R00 3% 29 67 43 10 03 05 M6 4 Vo024
12F1D040043X8R00 0 29 67 43 10 03 05 M6 5 Vo027
12F1D042043X8R00 2 29 6 43 110 03 05 M6 5 v 028
TCHW110204R-W TCHH110204FR-PW

@2,8 22,8
pADL B AR
| 7| ess &7 | o635 |24
{ Artikel-Nr. fz2(min/max) Ausfihrung INO4S | IN0560 | IN2035 [ IN2504 ....
TCHW110204RW  0,08/0,15  Schlichtschneide RO,4 O O ©
TCHH110204FR-PW  0,05/0,15  NE-Geometrie, poliert @)

@=p O=M @=K @=N O=5 C=H

t

I

hL

=

. 0] @
ZUBEHOR & /

SM25-064-00(1,1Nm)  TX08x90-B

(@ = Spannschraube @ = Torx-Bit

1 34 Member IMC Group

® /ngersol/
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MICRO/R 4L SCHLICHTFRASER 2F_D

AUFNAHME NACH DIN 8030

b

Artikel-Nr. @® =
<t
2F6D050R00 5 22 45 40 110 03 05 5 /o035 ~
2F5D050R00 50 22 45 40 110 03 05 7 Vo035
2F6D063R00 63 22 45 40 110 03 05 6 /049
2F5D063R00 63 22 45 40 110 03 05 9 /050
2F6D08OR00 80 27 58 50 110 03 05 7 /o107
2F5D080R00 80 27 58 50 110 03 05 10 /1,08
2F6D100R00 00 32 8 5 110 03 05 8 /203
2F5D100R00 00 32 85 50 110 03 05 12 /205
2F6D125R00 125 40 100 63 110 03 05 10 /390
2F5D125R00 125 40 100 63 110 03 05 14 /o386
TCHW110204R-W TCHH110204FR-PW
2,8 @28
pAERL i & ,
7 26,35 2,5 S |, J26,35 | | 24 j]
Artikel-Nr. fz(min/max) Ausfiihrung INO4S | IN0560 | IN2035 [ IN2504 ....
o
TCHW110204R-W  0,08/0,15  Schlichtschneide RO,4 O O © -
TCHH110204FR-PW  0,05/0,15 NE-Geometrie, poliert . Ly ‘7;?
@-r O=-M @@=k @®@=N O=5 O=H ﬁ‘

Az

[~

“ﬁ

. ® @
ZUBEHOR & /

SM25-064-00(1,1Nm)  TX08x90-B

(@ = Spannschraube @ = Torx-Bit

Member IMC Group 1 35
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AUFNAHME NACH DIN 8030

=T Artikel-Nr.
=
F@ 7F2K160R00 160 40
7F2K200R00 200 60
7F2K250R00 250 60

YCE434-001

14,28

Artikel-Nr.

fu 1/fu 10

YCE434-001

t

I

1

hL

=

o
=}
%)
%
L0
=

fz2(min/max) Ausfihrung

Breitschlichtschneide

130
160
220

63 66,7
63 1016
63 1016

ICROR4LL SCHLICHTFRASER 7F2K

0,5 15 4 5,00
0,5 15 6 8,00
0,5 15 6 13,00

IN10K IN0560 [ IN2010 | IN2040 ....
3

© © e ©

@=P O=M @®@=Kk @®=N O=5 C=H

. @
ZUBEHOR &

~

&

ra

SM50-160-10 (6,0Nm)

136

TX20x90-B

SC050-14

®/ng

PN072-03
(™ = Spannschraube @ = Torx-Bit (3 = Einstellschraube @ = Exzenterstift

Member IMC Group

ersoll

Cutting Tools



DIPOS[-{E>< /A PLANFRASER HN_D

AUFNAHME NACH DIN 8030

b

A

N
%

X kk,I ) :
B
=7,

Artikel-Nr. ®
HN6D04OR00 0 509 16 38 40 - 45 3 4 Vo033
HN6D050R00 50 609 22 45 40 - 45 3 4 /045
HN5D050R00 50 609 22 45 40 - 45 3 6 Vo049
HN6D063R00 63 739 22 41 40 - 45 3 5 o0k
HN5D063R00 63 739 2 47 4 - 45 3 7 /070
HN6DOSOR00 80 99 27 70 50 - 45 3 6 Vo146
HN5D08OR00 80 99 27 70 50 - 45 3 10 Vo157
HN6D100R00 00 1109 32 8 55 - 45 3 7 Vo250
HN5D100R00 00 1109 32 8 5 - 45 3 12 Vo265
HN6D125R00 125 1359 40 8 63 - 45 3 10 Vo394
HN5D125R00 125 1359 40 85 63 - 45 3 16 Vo403
HNGUO605ANTR-M HNGUO605ANTR-MM HNGUOS05ANR-ML
35,16 @5,16 @5,16

Artikel-Nr. fz(min/max) Ausfiihrung I IN2505 | IN2510 | IN2530 .....
3
GUSHE
HNGUO605ANTR-M  0,20/0,35 positive Geometrie N iy !;?
HNGUO605ANTR-MM  0,15/0,30 hoch-positive Geometrie @ O —
HNGUO605ANR-ML  0,08/0,30 scharfe, hoch-positive Geometrie @ e D

@=p O=M @=K @®=N O=5 C=H

Az

L

%

. ® @
ZUBEHOR & /

SM40-100-R0 (4,5Nm)  TX15x90-B

(@ = Spannschraube @ = Torx-Bit

Member IMC Group 1 3 7
® /ngersoll

Cutting Tools



DIPOS[-{E>X /A PLANFRASER HN_G

AUFNAHME NACH DIN 8030

R

7.

0%

N/
k:((
=

8%

~ & Artikel-Nr.

e

|

E’rz HN6GO63R00 63 715 22 47 50 - 45 5 5 v 085
HN5G063R00 63 715 22 47 50 - 45 5 7 Vo092
HN6GO80R00 80 945 27 70 50 - 45 5 6 v 145
HN5GO080R00 80 945 27 70 50 - 45 5 9 Vo161
HN6G100R00 100 1145 32 85 50 - 45 5 7 v 251
HN5G100R00 100 1145 32 85 50 - 45 5 i v 270
HN6G125R00 125 1395 40 85 63 - 45 5 8 v 4,02
HN5G125R00 125 1395 40 85 63 - 45 5 14 v o423
HNGU1007ANTR-HR HNGU1007ANTR-M HNGU1007ANTR-MM
26,3 26,3 26,3
2 2 ka
RS L83 A L83 e L83

€ HNGU1007ANR-ML

*ﬁ 26,3

| 8@ ‘%

&
b L.B3
Artikel-Nr. fz(min/max) Ausfiihrung IN2505 | IN2510 [ IN2530 | IN6537 ....
HNGU1007ANTR-HR  0,30/0,60 Schrupp-Geometrie O
HNGU1007ANTR-M ~ 0,25/0,40 positive Geometrie \g
HNGU1007ANTR-MM  0,20/0,35 hoch-positive Geometrie O
W HNGU1007ANR-ML  0,08/0,35 scharfe, hoch-positive Geometrie @ e
g @-p O=M @=K @®=N O=5 OC=H

i

1

hL

=

. 0] @
ZUBEHOR & /

SM50-130-R0 (6,0Nm)  TX20x90-B

(@ = Spannschraube @ = Torx-Bit

1 38 Member IMC Group
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OCTO=2LUS PLANFRASER ON_H

2 o
AUFNAHME NACH DIN 8030 @ @

D1
\ e dl
@d1
,‘ T e o
H[SE ooz

Artikel-Nr. ®
ON6H040R00 40 48,3 16 30 40 - 43 3 8 4 v 0,17
ON6HO050R00 50 58,3 22 45 40 - 43 3 8 4 v 0,31
ON5HO50R00" 50 58,3 22 45 40 - 43 3 8 6 v 0,32
ON6H063R00 63 71,3 22 55 40 - 43 3 8 6 v 0,53
ON5H063R00" 63 71,3 22 55 40 ° 43 3 8 8 v 0,55
ON6HO080R00 80 88,3 27 70 50 - 43 3 8 7 v 117
ON5HO80R00" 80 88,3 27 70 50 - 43 3 8 10 v 1,25
ON6H100R00 100 1083 32 85 55 - 43 3 8 8 v 2,00
ON5H100R00" 100 1083 32 85 55 - 43 3 8 12 v 2,16
ON6H125R00 125 1333 40 100 63 - 43 3 8 10 v 3,54
ON5H125R00" 125 1333 40 100 63 = 43 Y 8 16 v 3,70
ON6H160R00 160 1683 40 110 63 66,7 43 3 8 12 3,62
ON5H160R00" 160 1683 40 110 63 66,7 43 3 8 20 3,74
Yenge Teilung (nur fir kurzspanende Werkstoffe) ]
]
ONCUO505ANTN-HR ONCU050520TN ONCUOS05ANEN
4.6 Q.Q%/ 4.6 & 4.6 Qp‘b/ %
13,25 55 13,25 54 13,3 5,85 @@‘j
ONCUO505ANFN-P ONCUO505ANN ONCUOS05ANTN-W =
3 U

@46 % 4 % 24,6
; @@y@/ % : @&/ %

7
13,25 13’2524 L.lss

133 5,15
Artikel-Nr. fz(min/max) Ausfiihrung |N10K IN2035 | IN2504 | IN2505 | IN4010 | IN6537 | IN70N . \_f;/
(a]

%ﬂ]ﬂﬂiﬂ

ONCUO505ANTN-HR  0,22/0,40  positive Geometrie CD 0 @

ONCU050520TN 0,25/0,35 Schrupp-Geometrie fiir Guss . )
ONCUO505ANEN 0,08/0,30 hoch-positive Geometrie CD @ . %
ONCUO505ANFN-P  0,05/0,30 NE-Geometrie, poliert O [
ONCUO505ANN 0,10/0,18 positive Geometrie SiN .

ONCUO505ANTN-W  fumax.=2,4 Breitschlichtschneide @

@=p O=M @®@=K @®=N O=S C=H

. ® @
ZUBEHOR & /

SM40-100-10 (4,5Nm)  TX15x90-B

(@ = Spannschraube @ = Torx-Bit

Member IMC Group 1 39
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OCTOPLUS PLANFRASER OP6N

AUFNAHME NACH DIN 8030

0 8

L

—

E/? Artikel-Nr.

‘LL\,_

<z O0P6N063R00 63 766 22 55
OP6NO8OR0O0 80 936 27 70
OP6N100R00 100 1136 32 85
OP6N125R00 125 1386 40 100
OP6N160R00 160 1736 40 130
0NCU090612TN-HR

LJ@
{ ONCUO0906ANFN-WE

@612, 6,6
i 214 Lle
d ONCUO0906ANTN-W
@61 O, 6.6
E 22,5
34 5
21,4 L.le.3
Artikel-Nr. fz(min/max) Ausfiihrung
ONCU090612TN-HR  0,30/0,40 positive Geometrie R1,2
ONCUO0906ANTN-HR  0,30/0,40 positive Geometrie
il
\j ! ‘Eﬁ?/ ONCU090630TN 0,08/0,40 Schrupp-Geometrie fiir Guss
\ | ONCUO0906ANFN-WE  0,08/0,40 positive Guss-Geometrie
ONCQ0906ANN 0,15/0,30 neutrale Geometrie SiN
ONCU090612TN-W  fumax.=3,9 Breitschlichtschneide R1,2
ONCUO906ANTN-W  fumax.=3,8 Breitschlichtschneide, facettiert

I

1

hL

=

. ®
ZUBEHOR &

SM50-130-R0 (6,0Nm)

140

TX20x90-B

40
55
55
63
63

ONCQ0906ANN

®/n

43
43
43
43

66,7 43

ONCUO0906ANTN-HR

a
ic
©

=1
(]

Member IMC Group

ersoll

Cutting Tools

L

@d

5 14 5 v/ 055

5 14 6 o137

5 14 7 v o216

5 14 8 v 387

5 14 10 595
ONCU090630TN

IN2035 | IN2505 [ IN2510 | IN40O5 | IN4010 | IN4030 | IN7ON .

eSS

@
@
(D)

@=p O=M @=K @®=N O=5 C=H

"~ .

(@ = Spannschraube @ = Torx-Bit



OCTOPLUS PLANFRASER OP5N

2 o
AUFNAHME NACH DIN 8030 @ @

o
5

ad1

Artikel-Nr. ®

OP5NO8OR00 80 938 27 70 55 - - & 5 4 7 VYY)
OP5N100R00 10 1137 32 8 55 - - 4 5 14 9 o215
OP5N125R00 125 1386 40 100 63 - - 43 5 14 12 Vo387
OP5N160R00 160 1736 40 130 63 667 - 43 5 14 15 6,03

enge Teilung (nur fiir kurzspanende Werkstoffe)

ONCU090612TN-HR ONCUO0906ANTN-HR

[

ONCU0906ANFN-WE

ONCQ0906ANN

ONCUO906ANTN-W |
GUSHE
r:‘f/ y;?
ic ]
Artikel-Nr. fz(min/max) Ausfiihrung IN2035 | IN2505 | IN2510 | IN4005 | IN4010 | IN4030 | IN70N . E
S|
ONCU090612TN-HR  0,30/0,40 positive Geometrie R1,2 CD @ e
ONCUO0906ANTN-HR  0,30/0,40 positive Geometrie . e
ONCU090630TN 0,08/0,40 Schrupp-Geometrie fiir Guss . e Wﬁ?
ONCUO0906ANFN-WE  0,08/0,40 positive Guss-Geometrie e \_ﬁq
ONCQ0906ANN 0,15/0,30 neutrale Geometrie SiN .
ONCU090612TN-W  fumax.=3,9 Breitschlichtschneide R1,2 @
ONCUO906ANTN-W  fumax.=3,8 Breitschlichtschneide, facettiert O

%

@=p O=M @=K @®=N O=5 C=H

. ® @
ZUBEHOR & /

SM50-130-R0 (6,0Nm)  TX20x90-B

(@ = Spannschraube @ = Torx-Bit

141
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ROTO/R4ILL PLANFRASER 5N_H

AUFNAHME NACH DIN 8030

&
- ad1
Il FAW

E/? Artikel-Nr.
‘LZ"
<z 5N6H032R00 33 42 16 30 40 43 34 83 3 8,7 v 014
5N6H040R00 40 481 16 30 40 43 34 83 4 64 v 018
5N5H040R00" 40 48,1 16 30 40 43 34 83 5 6.4 v 015
5N6H050R00 50 58 22 45 40 43 34 83 5 4,7 v 034
5N5H050R00" 50 58 22 45 40 43 34 83 6 4,7 v 031
5N6H063R00 63 Al 22 55 40 43 34 83 6 34 v 057
5N5H063R00" 63 71 22 55 40 43 34 83 8 34 v 055
5N6H080R00 80 879 27 70 50 43 34 83 7 2,6 A WX
. 5N5H080R00" 80 879 27 70 50 43 34 83 9 2,6 o122
5N6H100R00 100 108 32 85 50 43 34 83 8 2,0 o191
5N5H100R00" 100 108 32 85 50 43 34 83 10 2,0 Vo182
5N6H125R00 125 133 40 100 63 43 34 83 9 1,5 v 366
5N5H125R00" 125 133 40 100 63 43 34 83 1 1,5 v 364
G enge Teilung (nur fir kurzspanende Werkstoffe)
t
OFMTO5T3AFN-HR OFCTO5ST3AFTN-HR OFCTO5T3TN
%5, 045, . oF
& 1 g
vg7__J 138 38 12,7 38
OFMWOS5T3AFTN OFCTO5ST3AFFN-P
245, . o
& ¢ £
o 12,7 .3.8
o illllllll
| Artikel-Nr. fz(min/max) Ausfiihrung =| INT0K | IN2035 [ IN2505 | IN2510 [ IN2530 | IN4030
OFMTO5T3AFN-HR 0,10/0,25  hoch-positive Geometrie CD @ O
OFCTOST3AFTN-HR  0,18/0,30 positive Geometrie, geschliffen CD @
% OFCTOST3TN 0,12/0,35  semi-positive Geometrie D g O
i OFMWOS5T3AFTN 0,20/0,40 neutrale Geometrie, gefast @ O e
OFCTOS5T3AFFN-P 0,05/0,30 NE-Geometrie, poliert .

i

=

. ®
ZUBEHOR &

SM40-100-R0 (4,5Nm)

TX15x90-8
(@ = Spannschraube @ = Torx-Bit

142

®/n

Member IMC Group

ersoll

Cutting Tools



ROTO/RILL PLANFRASER 5N_L

AUFNAHME NACH DIN 8030

b

Artikel-Nr. ®
5N6L050R00 50 62 22 45 50 41 48 118 3 71 v 0,41
5N5L050R00" 50 62 22 45 50 41 48 118 4 71 v 0,38
5N6L063R00 63 75 22 55 40 41 48 118 4 51 v 0,51
5N5L063R00" 63 75 22 55 40 41 48 118 5 5,1 v 0,50
5N6L080R00 80 92 27 70 50 41 48 118 5 3,7 v 1,22
5N5L080R00" 80 92 27 70 50 41 48 118 7 3,7 v 117
5N6L100R00 100 112 32 85 50 41 48 118 6 2,8 v 1,82
5N5L100R00" 100 112 32 85 50 41 48 118 8 2,8 v 1,74
5N6L125R00 125 137 40 100 63 41 48 118 8 2.2 v 3,58
5N5L125R00" 125 137 40 90 63 41 48 118 9 2,2 v 3,40
5N6L160R00 160 172 40 100 63 41 48 118 10 1.6 528
5N5L160R00" 160 172 40 90 63 41 48 118 1 1,6 512
Denge Teilung (nur fiir kurzspanende Werkstoffe)
OFMTO0705AFR-HR OFCT0705AFTN-HR OFMTO705AFTN J]
25,7, 2 25,7 o 5,7, Q,
@Qy/ 3 4@;{9/ § % Q?/
N1 %
‘ 18 ‘ .54 17.8 154 17,8 54 e
Glaie
OFMWO705AFTN OFCT0705AFFN-P OFCT0705AFFR-W Uy 1;?
25,7 Q 5,7, A 25,7 ]
D TR ] =
| R Y ) B
N
|.5.4 17,8 ‘ 18,8 L J62

\_18 ‘ 150 R
Artikel-Nr. fz(min/max) Ausfiihrung INO5S | IN2035 [ IN2505 | IN40O5 [ IN4030 | IN6535 .. E! -:ﬁ_‘;{
<] ! :
s L~ |

OFMTO0705AFR-HR 0,15/0,30 hoch-positive Geometrie

OFCTO705AFTN-HR ~ 0,18/0,35 positive Geometrie, geschliffen CD @ CD

OFMTO705AFTN 0,15/0,30 semi-positive Geometrie @ )
OFMWO705AFTN 0,25/0,50 neutrale Geometrie, gefast @ e %
OFCTO705AFFN-P  0,05/030 polierte NE-Geometrie O [
OFCT0705AFFR-W 0,15/0,30 Breitschlichtschneide @

@-pF O=M @=K @®=N O=5 C=H

. ® @
ZUBEHOR & /

SM50-130-R0 (6,0Nm)  TX20x90-B

(@ = Spannschraube @ = Torx-Bit

Member IMC Group 1 43
® /ngersoll

Cutting Tools



DIPOST5;EKA® PLANFRASER 1DM1E...X

MIT EINSCHRAUBANSCHLUSS

@d1

~= Artikel-Nr.
E
<z 1DM1E016030X6R00" 16 199 18 498 30 66 38  M10 3 v/ 005
1DM1E020035X7R00" 20 239 21 57 35 66 38  M12 4 v 009
1DM1E025035X7R00" 25 289 2 57 35 66 38  M12 5 v 0,10
1DM1E032043X8R00" 32 359 29 67 43 66 38  M16 6 v/ 023
1DM1E040043X8R00" 40 439 29 67 43 66 38  M16 8 /o027
Yenge Teilung

PNMUOS503GNTR PNCUO503GNFR-P

| @3,1 5

%@ L35 / %@é L35
Artikel-Nr. fz2(min/max) Ausfiihrung INTOK | IN2035 [ IN2505 | IN2530 ....

PNMUO503GNTR 0,10/0,30 positive Geometrie CD @ e
PNCUO503GNFR-P 0,05/0,35 NE-Geometrie, poliert .

)

t

@=P O=M @®@=Kk @®=N O=5 C=H

I

hL

=

. 0] @
ZUBEHOR & /

SM25-064-00(1,1Nm)  TX08x90-B

(@ = Spannschraube @ = Torx-Bit

1 44 Member IMC Group
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DIPOST5EKA® PLANFRASER DM_E

U
AUFNAHME NACH DIN 8030 @

@d1

Artikel-Nr. il =
<

DM6E032R00 32 359 16 30 40 66 38 4 4 0,15 Yﬁi

DM5E032R00" 32 359 16 30 40 66 38 6 v 0,14

DM6E040R00 40 43,9 16 30 40 66 38 5 v 0,18

DM5E040R00" 40 43,9 16 30 40 66 38 8 v 0,19

DM6EOSORO0 50 53,9 22 45 40 66 3,8 6 4 0,38

DM5E050R00" 50 53,9 22 45 40 66 38 9 v 0,36

DM6E063R00 63 66,9 22 55 40 66 38 7 v 0,63

DM5E063R00" 63 66,9 22 55 40 66 38 1 v 0,62

DM6EO8OR00 80 83,9 27 70 50 66 38 9 v 1,30

DM5E080R00" 80 83,9 27 70 50 66 3,8 13 4 1,31

enge Teilung

PNMUO503GNTR PNCUO503GNFR-P
@3,1 o @3,1 o :
27,3 3,5 27,3 3,5
Artikel-Nr. fz(min/max) Ausfiihrung INTOK | IN2035 [ IN25 IN2530
PNMUOS03GNTR  0,10/0,30 positive Geometrie DO ® @ 7
PNCUO503GNFR-P 0,05/0,35 NE-Geometrie, poliert . ﬁ

@-p O=M @=K @®=N O=5 O=H

Az

[~

“ﬁ

. ® @
ZUBEHOR & /

SM25-064-00(1,1Nm)  TX08x90-B

(@ = Spannschraube @ = Torx-Bit

Member IMC Group 1 45
® /ngersoll

Cutting Tools



DIPOSUAD” PLANFRASER DN_G

U
AUFNAHME NACH DIN 8030 ga

i
= @d1
A @d
il =
IH
5 i K

@D o
oD1
{\/@ Artikel-Nr.
%‘z DN6GO40R00 0 51 16 38 40 - 45 42 4 /04
DN5GO40R00 0 51 16 38 40 - 45 42 6 V04
DN6GO50R00 50 61 22 45 4 - 45 42 6 vo05
DN5GO50R00 50 61 22 45 4 - 45 42 8 /05
DN6GO63R00 63 74 2 47 50 - 45 42 7 10
DN5G063R00 63 74 22 47 50 - 45 42 10 Vo0
DN6GO8OR0O 80 91 27 70 50 - 45 42 8 Vo6
DN5GO8OR00 80 91 27 70 50 - 45 42 12 Vo6
| DN6G100R00 00 111 32 8 50 - 45 42 9 V24
DN5G100R00 00 111 32 8 50 - 45 42 14 V25
DN6G125R00 125 13 40 8 63 - 45 42 12 VY
DN5G125R00 125 13 40 8 63 - 45 42 18 VY
DN6G160R00 10 171 40 110 63 661 45 42 16 56
) DN5G160R00 160 171 40 110 63 661 45 42 24 56
H
b SQGU1105ANR-M

@45

6,3
Artikel-Nr. fz(min/max) Ausfiihrung IN2505 | IN2510 | IN6537 .....
SQGU1105ANR-M"  0,20/1,50 positive Geometrie @ O O
* Schnittwerte abhéngig vom Frésertyp! @=p O=M @@=k @®=N O=5s C=H

i

1

hL

=

. 0] @
ZUBEHOR & /

SM40-115-00 (4,5Nm)  TX15x90-B

(@ = Spannschraube @ = Torx-Bit

1 46 Member IMC Group
® /ngersol/

Cutting Tools



DIPOSUAD” PLANFRASER DN_K

U
AUFNAHME NACH DIN 8030 ga

R
@d1
o
il =
I H
L 2k K°®

@D ©
D1
Artikel-Nr. il Bl
<Ir

DN6KO050R00 50 655 22 45 40 - 45 6,0 4 4 0,6 SE
DN5K050R00 50 65,5 22 45 40 - 45 6,0 6 v 0,6
DN6K063R00 63 78,5 22 47 50 - 45 6,0 6 v 1.1
DN5K063R00 63 78,5 22 47 50 - 45 6,0 8 v 1.0
DN6K08OR00 80 955 27 70 50 - 45 6,0 7 v 1.7
DN5K080R00 80 955 27 70 50 - 45 6,0 10 v 1.7
DN6K100R00 100 1155 32 85 50 - 45 6,0 8 v 2,6
DN5K100R00 100 1155 32 85 50 - 45 6,0 12 v 2,5
DN6K125R00 125 1405 40 85 63 - 45 6,0 10 v 4,4
DN5K125R00 125 1405 40 85 63 - 45 6,0 16 v 43
DN6K160R00 160 1755 40 110 63 66,7 45 6,0 12 59
DN5K160R00 160 1755 40 110 63 66,7 45 6,0 20 59
DN6K200R00 200 2155 60 130 63 1016 45 6,0 18 84
DN5K200R00 200 2155 60 130 63 1016 45 6,0 26 83 ]
SQGU1406ANR-M ]

145 7.8 P @j;?
Artikel-Nr. fz(min/max) Ausfiihrung ..... E ‘
SQGU1406ANR-M"  0,25/2,30 positive Geometrie @ D O

* Schnittwerte abhangig vom Frésertyp! @=-p O=M @®=K ®=N O=5s C=H

Az

[~

Vﬁ

. ® @
ZUBEHOR & /

TS 50C1301/HG (6,0Nm)  TX20x90-8
(@ = Spannschraube @ = Torx-Bit

Member IMC Group 1 4 7
® /ngersoll

Cutting Tools



@@&@@MA@XXX PLANFRASER 30° 5M_P

= B A
AUFNAHME NACH DIN 8030 @
il

~ Artikel-Nr.
>
Ft@ 5M6P050R30 301 50 22 45 50 30 4,9 4 v 030
5M5P050R30" 301 50 22 45 50 30 4,9 5 v 030
5M6P063R30 431 63 22 55 50 30 4,9 5 v 050
5M5P063R30" 431 63 22 55 50 30 4,9 6 v 050
5M6P080R30 60,1 80 27 70 50 30 4,9 6 v 1,00
5M5P080R30" 60,1 80 27 70 50 30 4,9 7 v 1,00
5M6P100R30 801 100 32 85 55 30 4,9 7 v/ 180
5M5P100R30" 80,1 100 32 85 55 30 4,9 9 v 180
. * fz-Werte / Programmierradien siehe Handbuch Schnittwerte fiir Frds- und Bohrwerkzeuge
{ Denge Teilung (nur fiir kurzspanende Werkstoffe)
SDMS130516R-PP
@5 2
: o oq
k 12,85 5,08
Artikel-Nr. fz(min/max) Ausfiihrung IN4005 | IN4030 | IN4036 .....
S|
SDMS130516R-PP 0,10/0,60 positive Geometrie, scharf R1,6 @ e CD

@=p O=M @=K @®=N O=5 C=H

i

1

hL

=

. 0] @
ZUBEHOR & /

SM40-100-R0 (4,5Nm)  DS-AQOT

(@ = Spannschraube @ = Schraubendreher

1 48 Member IMC Group
® /ngersol/

Cutting Tools



GOLDGUADX*X PLANFRASER 30° 5G5M

AUFNAHME NACH DIN 8030 @3’

b

Artikel-Nr. . =
<Ie
5G5M080R30 51,7 80 27 70 55 - 30 78 6 v 090 ii
5G5M100R30 71,7 100 32 85 55 - 30 7.8 7 4 1,50
5G5M125R30 967 125 40 100 63 - 30 78 8 v 20
5G5M160R30 131.7 160 40 130 63 66,7 30 7.8 10 4 4,40
* fz-Werte / Programmierradien sieche Handbuch Schnittwerte fiir Frés- und Bohrwerkzeuge
SDMS1906ZPR-PP
27,1 Q2
1.8 @% H
18,87 6,35
Artikel-Nr. fz(min/max) Ausfihrung IN4030 | IN4035 ......
(]
SDMS1906ZPR-PP 0,20/0,80 positive Geometrie mit Wiper e CD
@-p O=M @=K @=N O=5 O=H J]
GUSHE
r:‘f/ y;?
1
==
]

Az

[~

“ﬁ

. ® @
ZUBEHOR & /

SM60-135-R0(8,0Nm) ~ DST255

(@ = Spannschraube @ = Schraubendreher

Member IMC Group 1 49
® /ngersoll

Cutting Tools



DIPOS|[,EKA PLANFRASER DM_G

U
AUFNAHME NACH DIN 8030 @
i

s Artikel-Nr.
£z DM6G040R00 40 454 16 30 40 ; 70 6 4 v 018
DM5G050R00" 50 554 22 45 40 - 70 6 6 v 034
DM6G050R00 50 554 22 45 40 - 70 6 4 v 032
DM5G063R00" 63 684 22 55 40 - 70 6 8 v/ 058
DM6G063R00 63 684 22 55 40 ; 70 6 6 v/ 058
DM5G080R00" 80 854 27 70 50 : 70 6 10 /o131
DM6GO80R00 80 854 27 70 50 - 70 6 7 v 130
DM5G100R00" 100 1054 32 85 50 - 70 6 12 v 200
, DM6G100R00 100 1054 32 85 50 - 70 6 8 o197
DM5G125R00" 125 1304 40 100 63 - 70 6 16 v/ 384
DM6G125R00 125 1304 40 100 63 - 70 6 10 /o382

Denge Teilung (nur fiir kurzspanende Werkstoffe)

‘
)
'

I

1 50 Member IMC Group
® /ngersol/

Cutting Tools



PNCUO805GNTR PNCUO805GNFR-HS PNCQO804GNTN

24,5 Q) @4,5
’ g E

~
)

55
PNCU0805GNTR-W
24,5 Qg%
B 5 ) 4

L.48 J 136 L.5.25 E

Artikel-Nr. fz(min/max) Ausfiihrung INOS5S | IN2035 [ IN2505 | IN40O5 [ IN4015 | IN6537 | IN70N .
S|

PNCUO805GNTR 0,20/0,40 positive Geometrie @ @ . O @‘\{7/;
PNCUO805GNFR-HS  0,08/0,30 hoch-positive Geometrie CD @ <
PNCQO804GNTN 0,20/0,40 neutrale Geometrie, gefast @ Yﬁi
PNCUO80S5GNFR-P 0,05/0,40 NE-Geometrie, poliert .
PNCUO805GNR 0,10/0,18 positive Geometrie SiN .
PNCUO805GNTR-W  0,20/0,40 Breitschlichtschneide @

@®-P C=M @®@=kK @®=N O=5 O=H

5 e
A
1

Az

[~

“ﬁ

> @ @
ZUBEHOR & /

SM40-100-10(4,5Nm) ~ TX15x90-B

(@ = Spannschraube @ = Torx-Bit

Member IMC Group 151
® /rigérsol/ °

Cutting Tools





